Universal-2-Walzen-Durchlaufmaschine

Typ WRM 2/S

Technische Daten:

¥ Makuumtisch oder Druckrollen
¥ Durchlaufgeschwindigeit:

¥ Oszlllation:

¥ Walzenumdrehung;

frequenzgesteuert

freguenzgestedert

30 mm frequenzgesteusrt
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Effizienz in Holztechnik

\Vorteile:

i Garlnger Personalbedarf

¥ SP5- Programmierung

¥ Minirmale Umrdstzait {10 Mirnuten)

K Leichte Bedienung :

¥ Extrem hohe Standzelten der
Werlzauge

i Wartungsfraie Verstelleinheliten

¥ Oszillationsbewegung aufl
Schienenfihrung

x geringer Energiebedarf (Abluft,
Luft, Elektrizitat)

Anlagenbau

x Fordertechnik
X Montageanlagen
x Handlingstechnik

Einsatzschwerpunkte:

 Strukturieren von Echtholz

¥ (GGiatten von gewachstem Echtholz

¥ Reinigen von Oberflachen

¥ Entgraten auch von
folienbeschichtoten Piatien

¥ Schleifen mittels geschiitzter
Schleifmedien

¥ Polieren im Hochglanzbereich

Sonder-Maschinenbau

X Bursten

X Entgraten

¥ Strukturieren
x Schleifen

X Reinigen

x Entstauben
X Polieren

x Arbeitsbreite: BOO - 1300 mm
¥ Arbeitshihea! B50 - 920 mm
¥ Durchlaufhdhe; bis B0 mm
¥ Walzenantriab: 2 x4 KW
® Materialvorschub: 0,75 kW
¥ Walzenschraggestelit: @400 mm
¥ pneumatische Bandsteuerung
Forderaningen
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Effizienz in Holztechnik



»Effizienz
in Holztechnik«

Unser Leitsatz in der Produktion von
leistungsfahigen Spezialmaschinen und
kundenspezifisch entwickeltan
Montageanlagen fur die Mébelindustrie.

Mit neusn technischen Entwicklungen
ermoglichen wir lhnen eine weitere
Optimierung des Handlingsaufwandes und
eine Maximiarung lhrer Anlagenkapazitat.

Unser gesamtes Leistungsspektrum
lernen Sie kennen unter:
www.sehroeder-foerderanlagen.de,

Montageanlagen

z.B. Integrierte Montagelinie

Belsplal: Integrierte Montagelinie
Personalaufwand: minus 30%
Kapazital: phes 355
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Bed dieser beispialhall dargesteliten Anfage
handelt es sich um elina Mortagesirasse flr die
Fartigung van Mobelkos pussan.

Varmoentageplatz mit Winkelubergabe,
Platterwendevaorrichiung,

Vaorsteckplatz,

Presse,

droh- und fabrbare Korpusaufrichistation,
Querverschishewagen,

Montagestrecken und

lotzte Korpusaufrichtstation

sind die einzeinen Phasen dieser Montagestrabe.

Die Werkstlcke durchfabren diese Phasen durch
optimierte Ablauvfplanung und mittels einer exakt
geplanten, sensordberwachten PC-Steuerung
nahezu ohne Reibungsverlusta.

Jede Montageanlage wird von unseren Sperialisten
gemeinsam mit unseren Kunden prajektient und awuf
desson individuelie Anforcderungen abgestimme |

Der Rationalisierungseffekt ist daher
kundenspezifisch unterschiedlich, liegt aber haufig
noch weit uber den gestellten Erwartungen,

Schroder Anlagentechnik - Effizienz in Holztechnik!

das bedeutet fir Sie als Kunden:

' | - Anlagentechnik mit Schrader -
|

¥ ProzeBintegrierte Planung, die

sich an lhrer Zielstellung orientiert.

X Produktionsanlagen, die auf optimale

Rationalisierung abgestimmt sind.

¥ Technischer Service, der
Stillstandzeiten minimiert.

Fordertechnik

B
ProzeBintegrierte
Forderanlagen

e hier abenfalls nur beispieihaft geraige
Forderaniage reigt eine intelligente Transporteinheit
fur die Mehrfachbearbeitung ven Werksticken in
eifer Produktionsanlage.

Indiesar Andage werdan fldchige Werkstiicke auch in
Ubergrofen gefordert,

Zufdhrung nur in die erste Maschine van Hand.

Automatisches Handling durch alle Bearbeitungs-
stationen hindurch.

Beispiel: Optimierte Fordertechnik
Personalaufwand, minus 25%
Kapazitat: plus 400%

Opticnale Einbindung in ein Bearbeitungsnatowerk
der einzelnan Maschinen

Fosrder- und Pulferphasen der Transportstrasse
konnen Maxibel aul Schwankungen im
Fertigungsablaul seagleren (Horizontalpuffer,
Flachenpuifer; Drehstationen, Ricktransport
um Elnlaul der Maschine usw. ).

Magliche WerkstickgroBen, die

in dieser Beispielaniage bearbeitel werden Konnen:
Lange: 105 - 4100 mm

Breita: 106-1200 mim

Dicke: 13-28 mm

ausgehend von der LosgroBe:
Stuckzahl 1

Unsere prozeBintegrierte Planung stellt elnen
verlustfrelen Anschiuss pwischen alien Stationen
dar ForderstraBa sicher,

Die gesamte Forderstralie wird dabel nahtlos
in das gany spezielle Produktionsumfeld Ihres
Betriebes eingebunden.

Reduziarung der Personalkoston bel gleichesitigar
Erhéhung dor Kapazildl lassen anspruchsvolle
Rationalislerungssiela efralchbar warden |

Sehrthder Anlagenmtechnik - Efizienz in Holrtochnik!



